MA TEC- Doppelgehrungssage
DGSA-350

Séagen durch Holz, Alu, Kunststoff , Stahl, Buntmetall,
Verbundmaterial mit Gehrung in einer oder zwei Ebenen

Querschnitt max. Breite 200 mm, H6he 100 mm in maximalerdzision

Die ausserst kompakte Maschinenbauweise in Linksd Rechtsausfihrung basiert auf einem konsequent
modularen Konzept. Der Antriebsmotodie Riemenubersetzunglie Verstellung in horizontaler Ebene, wie
auch diejenige in vertikaler Ebene, kann dem Bedarf und dem Material angepasst werden.

Der Arbeitszyklus ist Uber eine SB&uerung geregelt und kann nach Bedarf umgestellt werden.

Das Bedienpult mit 2-HandAuslosung kann am optimalen Bedien&tandort angebracht werden.

So arbeiten Sie:

Stuck auflegen - horizontal spannen - kontrollieren - eventuell korrigieren - Zyklus auslésen (d.h.
\ertikalspannen, Sage im Schnellvorschub bis Uber das Material vorfahren, hydraulische Bremse wird
zugeschaltet, gedrosselt durch das Material sagen bis in die Endlage, Sage im Schnellvorschub zurick in
die Ausgangslage, Spanner l6sen) - Material enthehmen

Dies ist der normale Arbeitszyklus. Dietkekturméglichkeit nach dem Spannen erlaubt ein genaues
Rositionieren des Materials. Durch die hydraulische Bremse dessthubs, wird die Séage nicht
unerwuinscht durch die Schnittkraft beschleunigt. Unterschiedlich&dtuck beim drschub hat keinen
Einfluss auf das Schneidverhalten.



Die Spannzylinder fur das Niederhalten des
Werkstlicks kénnen optimal positioniert werden in
horizontaler und vertikalerdge.

Der Maschinenunterbau in geschweisstem
Vierkantrohr mit Gberfrasten Auflageplatten wird mit
MATMODUL:-Lineareinheiten ausgeristet und mit
einer digitalen Langenmessung bestlickt.

Das Psitionieren der linken oder rechten Sage
erfolgt tber Handrad mit Zahnriemenantrieb.
Selbstverstandlich ist auch ein automatischer
Positionierantrieb lieferbarEine zusatzliche
Klemmvorrichtung der mobilen Séage erhoht die
Genauigkeit.

Der robuste Drehteller der Sage ist mit einem
Drucklager ausgeriistet und am Umfang zu-
sétzlich abgestitzt. Die Gblichen Gehrungswinkel
konnen per Rster schnell eingestellt werden und
der Drehteller kann in jederdition zusatzlich
geklemmt werden. Der Gehrungsbereich umfasst
45° nach links und rechts. Die Schragstellung in
vertikaler Ebene umfasst 45° entweder nach links
oder rechts.

Technische Daten:

- Sageblattdurchmesser 350 mm
- Bohrung 30 mm
- Antiebsmotor standard 1,1 kW/3x400 V
- max. Schnitthéhe 100 mm
- max. Schnittbreite 90° 200 mm
- max. Schnittbreite bei 45° 102 mm
- max. Schnitthéhe bei 45°
geneigtem Sageblatt 70 mm
- Optionen: - Fahrwerk

- manueller \brschub

Aenderungen bezuglich des technischeartschrittes vorbehalten !
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